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[0001 ] Die Erffodung betrifft etn Verfahren zum Ober- 
fGhren elner flexi&tem Marterialbahn, Jnebe&ondare Pa» 
pier- oder kartontehn, von eihar vorangehehden 2u we- 
higstens einer nacftfolgenden 5*»Ctiort elner der Hersief- 
lung und/oder Behandlur^g der Materjafoahn dlenenden 
Mafishfco, insbosondere Peplermaaehin*, bef dem dte 
Materiabann mrttels zweior Ttanhelerriente In elnen 
slch (n Barwlaufrtchtuhg eratreckBnden Bancfetreifah, 
einen damn engrehzenden OberTDhrstleifen eowle die 
ah dlesen OberFQhfstraifen BTrgrBnzende Restbahn zer- 
talft wW, Sfe betrifft ferror eln a YorrterrtLng gemlB dem 
O&ertoegriff dm AhaprtjehB 26, 
I0O02] Bel eihem &us der WO 96/33974 bekannten 
Varfehren der elngange ganeraibn Art wM xur Qber- 
fQhrung der Papter- Oder Kartonbahn etc. vom Ende der 
Trookenpartie einer Papfeimasctitne zu nachtotgenden 
Masehirrehabecfmaen oder-sektkwwii wie z,B. (Calen- 
dar, WtektfappArat, etc, am Ende derTYockenpartie ein 
echmater Stretfen (OberfQhrtreifen) sua dar Papier- 
bahn gecehntten. Wahmnd die tastBchan, benaohbaf- 
ton Abachnrtte dor Baton gonadewegs fti elnen Puiper 
oder AUB9chuBairfl6sQr gefflhtt warden, vdm dar stmt, 
ten durch HBfemHteJ wis Seftfuhrungan, ObertGhrbtn- 
dam t ete, in dfe nachfolgenden Meschlnonsektlonen 
OberfOhrt, 

0)003] H torbei ergfat etoh nun fiber sin relatfv iratsbh 
ler Lauf da* Swlfens dumb die nacfflolgenden Maachh 
nensekflorrsn, we* zu zeitraubenden und tefciren Bahn- 
abrieeen fQhren kenn. 

[0004] Wlrd der OberiOhTStraifeh aue dam Ramfetrei- 
fen geblldet, eo beateht <fe Gefahr, das deaeen Lauf 
dutch die Luffoewegungen im StuhKtagsbefelch, 2.B. In 
der Meeehinan&ettlpn elnea Wtekalapparates, gestert 
wfrtt 

10005] 2lel der Erf Indung ret ee t obi Vaif ehran eowie 
aba VbrricshtUng der ©Ingangs getiannten Art zu schaf- 
fen. bel denen die zuvorgenanntert Nachtefe beaeWgt 
sind u nd airf elnf ache und zuvaiias&jga Wefae eln mog- 
HchstachnaJlee, steheres Qberfdhren der MatertaJbahn 
gewgnrlar&tot let. Zudem aoli eln mdgirchst slcberee 
Herauatrennert das ObertOhnjtralf&ns von der restltehen 
Matedaibahn sowle ein mcgDehat atabJIer Lauf das her- 
aiKgrtrannten OberfOhtstreitena bis zum Maeohinan- 
etemem am Ende dar OberfOhretrecke etehotgesteift 
seih, 

toooej Hinsiehtlteh das Vorfahrens wj/d dieee Aulga- 
be erflndungagemsa dadurch gel^t daB der Rand- 
rfreffan aeittich vom OberfQhrstrelfon weg auagebrrkt 
und gjoichzelllg gestratn wfrd. 
[00071 Aui&rtJhd dleoer Auablldung let euf einfache 
Ljnd zuvorifissige Wetse em echnellse und «bhen3s 
OberfOtiron der MatertsJbahn eichejgeatelft. Dabei 1st 
Qber dto geearnta ObarfQhmtrecke hlrtwag elh AuBerrt 
etabiiar Lauf dee OberfCftrctrettehs gevfahnelBtat E8 
wlrd audi verhlndmt, de0 wahrend dea OberfOhivoN 
ganga dar Randstmffen mit dam ObexfOnrstreffen 



lAufl, waebteherzu AbrtwMngefuhrthet, t>er Randstrei- 
f«n kartn insboaomtera in etnem Puiper «dar 
Auaschuebehilter gaiete werden. 
POOQ Die Austankimg dee HandsArel^na arfblgt vo^ 

a zugsweise mtttets wentgstens einea Lurtatrahla. 
[0009] Gem &3 elher zweckmaf^ger? Auagafitaitung 
dee orfindungsgGmflBen Varfahrena wlrd zUndchst das 
den betreffanden Bah n rand am hfich&tan gslvgone 
Trehnotemant aJdMert, um dan ftandstreffen zu arzau- 

10 gen, und an&&hliftBand bei berstis geatrafRam und aiie^ 
gelenktam RandstrelTen das andere Trennslerneht ak- 
tivfert, um dan ObarfOhnrtreffen zu erzeugen. 
[0010] Nach ether Oberffihrnng dee ObertOhrctretf ena 
ZU wenig^sns eihar nachfolgenden Maschln^nfiektion 

75 kann dae vom betreffenden Behnrand weh&r entfemte 
Trenrwlementzum gegenobaniegenden Bahnrand ver- 
tehrenw«rdari t um Restbahn abzutrennen. Entaprs- 
ohend kann dad dem betretTendan Behnrand am fl&oh- 
sten getegene TVennefement zum batreffendeh Bohn- 
& rand vorfahran warden, um den Rand3treltan zu \ron- 
nan. 

[0011] Bel elner bevorzugten Au&geirtflHung daa e^ 
f JndungsgemaSen V&rfahrens wlrd der OberfQnfstrelfen 
zunftchct In elnem Idelneren Abetand zUm betreffenden 

£0 Bahnrand efzougt und dar Abetand vam Behnrend an- 
achfleBend durch errtsprechendes Verfanren cterTran- 
nelemente in ttJerrichhing venjrfiBert. Dabei 1st derma* 
jdmaJe Abamnd dee Oberfuihretreffena zum betrefleh- 
den Bahnrand vorzugewelse klainer als da^san AJ> 

w stand zum gegenQberJIagandert Bahnrand. Bntspn&- 
chend kann der CtoerfOhhstretfen durch eln Verfahran 
dar Thannalamente in Qua rrbhtung beztiglfeh wenlg- 
atota srner nachfolgefvden Maschlneneektlon entapn> 
ctrend poetbonfert werden. Die Posltkmlerung des Ober* 

33 tQhrstre ifetrs kann Insbesondere so erfoJgeh, daB dlDSer 
In dar bafcrefendan nacWb?genden Maetfiinenaektlon 
schtfeBllch In seiner geeemten Brefte orfaBt wlrd* So 
Kann auf elnfaohe und ZUVertAselge Wdsebelsptelswah 
S9 BfchcrgEsteDt warden, dad der ObeffOnr&tfelfeh In 

*o seiner geaamten Bralte von elnem Jewelllgen Wateen- 
spaR, z.B. Wfafcefcpalt ederdergl. ertam wlrd. 
[0012] Demnaeh beeteht insbeeohdera die RMglich- 
keit, da8 der OberfOhretreifen zu deesen OberfOhnin^ 
In wan^ane etne ersle Maschineneekttan zunc^hat In 

45 einam ktaineren Abstand zum betratfendan Bahnrand 
erzeugi und der Abound vom Bahnrand artsohlieffend 
zurOberfOhruhg in wenigstene elne weHere MaschJnen- 
eekflon durch ehlsprechandes Varfehren der Trennete- 
mente in QuerrtDhtung vergrdBert wlrd. 

50 [0013] Durch eln ehtsprBchahdee Verf ahren d&r Tr&n* 
nelamente In Ouenicntung kann auch die jeweNe ge- 
wfinechte Brofta dee QberfQhivtraiferia eJhgsstelR war- 
den. 

[001 <q ZweckmdBtganjrai^ewirdafaTr^rvtelamem 
& weile elh berOhrungeloe arbeltendeaTrehnDlamertt, Ins- 
besondere hoehcmieianraBeer&tmrU- oder Leeehstrahl- 
Tronn element, odor ein meohanteohee GehnafdBle- 
mentj Insbesondere Moaeer oder KrelemessereJe- 
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mom, verwenddt, 

[6d < t&] 6ol d** Vamrendung bortihrungslos orbefcen- 
der Ttennelamante in elner Papliwmaachine ist ** von 
Vortell, wenn der Trennvorgang auf dem fetzten TVok- 
kenfcylinder erf olgt Werden ate Ttennetanante mecha- 
nlsoh arbeitend^ SchneidderrrantB vehwehde\ eo er- 
f olgt der Trennvorgana vorzugaweise in eihem nicht ge- 
atOfattan Zug der Matftrtatoahn. 
[0016] Die MaterleJbehn wird 2u Beglnn des Trenn- 
vorgangs wectaiSKgerweiBe in dsn Pulper oder Aos- 
schu0beh&ftar gefOhrt 

[0017] Bel dinar bgvcrzugtsn Ausgastaltting des er- 
findungsgemSBen Verfahnaos 1st vorgeaehen, daft bei- 
de Trerwetemento Innerhato rier Matertemahn a/yge* 
set« women una entaprechend Imverhalb dieser Mate- 
riatoaftn mftderTrennung&egonnen wlri Alternsttv da- 
zu let es aber auon mfigtkh, zumlndest eln TnvmeJe* 
mont berelte au&amaib dar Matarfaibahn tu aktlvferen. 
[001 BJ Dar Handstreifen und dra ftestbahn warden bw 
cum Brettfahnsn votzugawetee in den Pulper odsr Aus- 
aehuBbenaltergeletet 

|W1 9] Der ObarfOhrstreflen kann fiber wenlgatena si- 
ne Hmeflbeffahreirrrichain^ fnsbesonctere SelHOhrung, 
OberfOhrband, UritfOhrung^ncbturrg und/odardargl., 
zu dsr nachtolgenden Maechineneaktioh QberfOhrt war- 
den. 

[0020] Dar Rsnctetreifeti wird 2WQckm§&igerweJ$e mtt 
eJner Brert* erzeugt, die In einem Bereteh von eiwa 50 
mm bis eiwa 300 mm, und vorzugswei&Q In eftiejn Be- 
reton von etwa so mm bfe etwa 250 mm ItegL 
[0021 ] Der ObenOhrttrelfen wird zwecfcrngBtgerwelse 

, rtitt s'mer Brefte erzeugt, die In elnem Bereteh von etwa 

60 mm bid atwa. 400 mm und vofrzisawetee fn elnem 
Berelch von etwa 50 mm bis etwa 200 mm liegt 
[0022] Qem&B elner bevorzugten ptakrJsehen Ausge- 
statoJng wird der QberfQhretretfen eo erzeugt, da/3 des- 

I sen dem betreffanden Bahnrand am nachsfcen geld gene 

Karrte zum Stuhlungarend Dzw; zu den SftlFfOhtungan 
sineri Abstand aufweist, der gri&er ale etwa 150 mm 
ist Debar karoi der Abstand Insbeaondere Jn e (ham Be- 
reich von etwa 150 mm ble etwa 1000 mm Itegeh. 

( 10029] Die enlndtfngsgem&Be v&rrtchturig 1st en> 

j aprechend d&durch gekennzefchnet, del* Mattel vorge- 

sehen fiind, urn den ftandstretfen sertlteh vom ObariohN 
straff en weg auszutenken und gfeich^eltig zu atraffeh. 
[0024] Bevorzugta AurfOhnJngeformeri del erfln- 
dungspemftBen Vbrriohtung aind In dan Untetaroprti- 
cnen angegeben. 

| [00251 Das efflndungeg,ent&3e Verfahren sowJe die 

©rfindUTigsgemaBe Vbmehtung Wnnen betepieteweice 
bel einer ObertQhnmg von derTrockohpartie zu elnem 
j WJctelapparat, von derTnx*etipartla zu dirtam Kalan- 

1 der und Qber dies en zu elnem Wckelapparat von dsr 

Th^clcenpanre zu einem Stalcheggregatt Lelmpresae, 
lind/oder denjl. v oder z,B. such bei einar CfoemihrHng 
fliiRgohand von elnem Troekenparbeabfithn Itt bew. ri- 
ner Vortrocfcanparfe eingeeetzt wenten, DTo Ob«fah- 
rung icann fnebaeondgre |m RandbeMoh, z,B. au* der 



Ftihrefeefte der PapSermasohfne, erfofgan. Der Ober- 
fQhrstrBtfen wird vorielfrsrterweiBe sue einm von tier 
Stuhiung vreltar dntfemteren Bereioh der Bahn ge- 
aobnitten. Dat»i ist es allertJfngs von Vortell, warm dar 
5 Abstand moM zu gmB ist, so da3 Im Fafl elnea Abrissea 
ofie ZUgdngtichkelt zur AuaaohuBbesefngung neg&ben 
1st. 

P>Q2$] Durch entsbreohendea Verfahren der Tnen- 
netamente iet es mftgiich, dan Oberf Qhrstreiten tn jader 

'0 Maschinenaektlon fn elnem optrmalen Abstand zum 
Bahnrand zu fOhmn. Erfolpt betsplelswelae elhe Ober- 
fOhmng von derrmckenoartle Qber einan Onilna-Kalan- 
dar 2ii ainem Wickstapparat, kann der ObeffOhmtrei- 
fen beim OberfQhran Qber den KaJander zunachst in eh 

^ nam kbtnemn Abstand zUm Bahnrand auageechhltian 
werden, da dar Qbetfjhrstraifeti beispislsweiBe m'rt Hiffe 
vonObsrfQtirseilanusiV.Oberde^i KalandefgefOhrlwe> 
den kann. frn nfiChsien Schritt kann dann dsr Abstand 
dee Qberhftretreffens zUm Bahnrand dumb eln entspre- 

23 chendes Verfahren dec Trennelemerrtpaaras vergn3« 
Bert warden, urn opb'maje Veftiatntese Inabasondere fm 
Berelch des Wicketepaltes am Wtekelapparai zu erzla* 
len. Deduneh wkd die Laufetaherhelt dee OberTOJtTStrel- 
tana verbeseen. Weaantrioh let hiereei r daa dar Ober* 

^ TOrrretrelfen zumJndest aut seiner geaamten Brefte vom 
Wtotebpaflt erfa3t wird. 

[0027] Beeonders vortenhaft 1st die Erfindung Inabe- 
eondore auoh be! elnem eotehen Betrfebezuataftd an- 
wendbar, bef dem In elnem Wtckafepparat anstalla at* 

90 nee Leart&mboum tin tditweiae berafta m\t Papiet be^ 
wlctetter "tembour VDigeadhen ist Dieaa Situation ist 
belapletewaise bel einem Papterbehnabris* anautref- 
fen. Urn sleharzuBteiien, daB fOr eine elchera DberfQh- 
rung die vofle BreHs dee OberfOhratrerfena vom Wlckef- 

^5 $palt erfaBt wird, der von derTrsgtrommei und den Pa- 
pledegen des tftilweUe bewikkerten Tambours gebUdst 
wird, muB der Oberfuhrstretten In die entsprechende 
Position gebtBcht warden, was erflndungsgsmaB durch 
eln entopmchendes Vertahren des Trennelemenipaa- 

*° ^ auf elnteche UndzUveHass^e Wetei?mo^lJch 1st, Die 
fewetiige Position let abhangtg vom Popjorformnt, d.h. 
dorBnakederprodUzfertan Paplerbahn. D^asete wledar 
von der pmduzlenan Papiersorte und den jgwelllgen 
Kundenwuneehen abhSnglg 

^ [0028] Die Erfindung wird Im folgenden anhand von 
AuefQhhjng&beteplalBn unter Bezugnahme auf die 
Zotehnung naher erifiutert; h dSeser zelgen: 

Rg. 1 elne rvih Gchemstbche Telldarsteitung efner 
«° Vornchtung zum OberfOhren einer Pepiar- 

Odet Kartonbahn vom letzten Trokkenzyfinder 
ZU eihem KaJander und dber dtasan zu einem 
WfcteJapparat, W obeI del- ObarfQhnnrerfan bis 
zum WJckelappaiat gefQhft IM und eln 13am- 
*3 bourweonae) voifiegt, dh. die Bahn auf einen 

LBertambour dbergeben wird, und 

Fig. 2 ein* mH Pig. 1 vergielchbare Danatullung, Wo- 
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bel jadacti ain BahnabrtB vorttogt und d« Pa- 
pier- oder Kartonbahn emsprBctehdaufelnefl 
berate tellwolse bewiclo^TambourQberg* 
ban wird. 

[0028] Die lr> den beaten Rg. 1 undadargeateliteVor- 
rtcfrtung client dam GberfQhren emerflexifiten Material 
bahn, hrer beiapleiswatee einar Papier- Defer Karton- 
bahn 10, von slner vorangehanden Masohihaneekfon, 
hier belsplefewelae einer Ttockenpaitte 12, zu wanlg* 
stens einer nachfoigantien Sektfon, hler belspfalswebe 
oirran Katander 14 und einen damuffelgenden WlcteJ- 
appatet 1 6, elhar dor Herateilung undfoder Betandlung 
dflr Matert&kahn didnendoi Matehms, dh. lm vorlie- 
gender) Fall elrerPspterrnascfclne 18. 
[0030] Dabel wlrd did Metorialbahh 10 mltteJa zwelor 
TTrennotemante 20, 28 In einen sfch rti BafmlaUf rfohtung 
L erctreckiehden nanctetmffen fci. einen daran angren- 
zenden QberfQhnstraffen 26 eowfs die an dtesan Obar- 
JOhrstreiften 26 angrenzendo Rostba^in 2B zerta&t, 
[0031] W)edenbeMenRg.1und2 2uentnehmenlst r 
wird dabei der Randstnaffen 34 wstiroh vom CfeerfOhr- 
etreifen 2S weg ausgelenkt Dabei wird dteeer Hand- 
atnelton a4 gtetehzefttg gestnBBt, was befcplelswetee mft- 
tels olnes Luftstnahto arroigen kann, Dieaer Randstr* 
fen 24 wird dann tn elnen AusschuSbehaiter oderPidper 
30 gelattet 

[0032] Vbrzugswatsa wlrd zunflehst das den betreS 
fehden Behflifcnd 82 am nioteteh gelqgene Ttannele* 
ment J33 aktfvtart, wn dan RanctetrelFan 24 ZU erfceUgeti, 
und anacfcJIaBsnd beJ ber&lts ge a t rafllu m Und Busge- 
lehktem Rairdstretfen do daa andere TYahnelement 22 
atelviart, um den Oberfdmstreffen 26 zu etzeugen. 
[0033] Nach einer OberfOhrung des ObarfQftrstTBlf ana 
26 zu warugetena elner macftfolgenden Mss<*heneek~ 
tion 14, 16 wtrddaavom betreffenden Bahnrand sawel- 
ter entremto Tranndvmont 28 zum gogenObgrBegen- 
den feahnhand 34 verfifthmn, lim die Reeteahn 28 abzu- 
tnennan. 

pHKMj Nach einer GberJOhrung des Cteerfflhrstreiteri* 
26 zu wantgstena einer rtachfolgencferi Maschfnensek- 
fen 14, 16 wird das dam betrofrenden Bahnrand 32 em 
rtflchfiten gajegene TtennelementSOJtum betrcffendan 
Bahnifcnd 32 vertahren, um don Randetraftn 24 abzu- 
trennen. 

poasj Zumindest zu Begtrm des OberiDhjvoigartg& 
wltd dor ObeHtthratreftefi &q orzeugt, daB dassen 
dan betreftertdon Bahnmnd 32 am nSchsten geiegene 
Kante 36 In alnom ttetneren Abscand A1 2Um bet^ffen- 
dan Bahnrand 32 und antsptechend in efnem klelneron 
Abstand B1 zum Stuhlungsrand40 aufwa^t 
[0038] Beim h der f^g, 1 gezelgten AuafOhrungobei. 
cptel, bel dam d\o Materjabahh 1 0 schlJaBHch auf elnen 
Leertambour SB des Wtekelapparatd 16 Bbergeben 
wwn bfeJbt e» VDrzugeWeTse b©1 dleaem (deJnaran Ab- 
Atarrd dea DbariOhmsttairians 26 zum B&hnrand G£ bnr. 
dam StUNungsrand 40. 

[ooarj Dagegan wird der ObftrfCttirstreimn 2e 2ur 



Obargabe derMatafiafba^in 10 auf ainon burette teltweJ- 
«e b9wJckenemTsnbout , 38' (vgl. Pig. 2) zundchet In et- 
nam KlaJnamn Abstand A1 zum betreffenden Bahnrand 
82 bzw. In eftem klelneren Abstand & 1 zum Stubbing*. 
s rand 40 erzeugt (vgl, Rg, 1 ) und dar Abatand vom Bahn- 
mod 32 bzw. vom Suhtungsr^nd 40 anachlloBehd 
dunch entsprcchendas Verfanren cter Tr&mrelemantoe 
zo» 22 In Qusntchtiingbeis^dlswelse aufefnen Wart A2 
bzw. Bz vergrflBatt Dabat JstaueA dergrttereAbetand 
10 A2 des ObarfQhmtre*en$ 25 zum Bahnrand 32 nxh 
Wolner atd desaen Abgtand zum gegenflberltagandan 
Bahnrand 34. 

P>036] Der QbeffQhtsttoftan 23 kann somit durch eih 
Verfahran der Tfennetemanta 20, 22 in Quamditung 

» bekpleteWOB© bezQgUch des £wischen dem Tfembour 
38 und elnef TVaatnommel 39 gebitieten Wtekafapaltas 
42 dea WicM^pa^sts 16 In der gawurachten Webs 
poattlonlertwercfen, Dabel kann der OberfQhfBtrelfen 2Q 
fnsbesondere so poshlonlart werdcti, daB dteaer In der 

£o betratfandCT nachfofganden MBBohtnenaeidfon, ruer in 
dem Wfctelapparst 16, achlleeiloh In aefinar gaaamten 
Brefta arfaBt^rird. 

[0039] Ate Ttenneletneht 20, 22 kann Jewalla boi* 
*pletewetea ain beKIhrvngaloa arbeitendee Trennele- 

25 ment, Insbosortdere Wbsserstrahl- od@r teeerstrah^ 
TYennefamant oder efn mechanieefies Schneldete* 
rnanl, inabeeondtfre Meaeer- oder KreiBmasGarBlo- 
mant, vetwendetwerdan. Werden batfihrungalos arbe)- 
tnnde T>onnelemant9 20, 23 vertrehdrt, do erfOlgt d^ 

49 Ttermvorgahg zweckmdBlgerweisa auf dam letzten 
Treekenzyllnder 44 do- Trockanpartie Wardan ale 
Denneiemerrte 20, 22 maehanieoh arbeltanda Sohnel- 
delemanta verwendet, so eriblgl der Trannvorganq 
zwedan&tgerwelse In e&i^n nicht geetQteten Zug cter 

55 Materialfaghn 10. 

[0040] Vbraaginn dee Trehnvorgangs wlrd die Mete* 
rlafcahn 10 tn den Pulpel-30 gafiOhrt. Ste wird duran el- 
nan (ntoht dargeateltten) Schaber von der Oberfltehe 
des TYockanzyllndera 44 abgeschabt Bw zum Bmhiah- 

«o TenwerdenauchderRandetraften24unddleRestbBhn 
2B In dan Pulper 30 galaftet. 
P»41] Der RenoWeifien 24 kann beispletewelse mlt 
ahier Brelte erzeugt warden, die In elnem 6erait*i von 
etwa 50 mm bfe «iwa SOO mm i und vorzugeweise in e^ 

45 nem Sereteh von dtwa 50 mm bla etwa 2S0 ntn Ifegl. 
Der OberfOhistralfen 26 wtrd baisp^tswei^ rtnt einar 
Brelte erzeugt, die in elnem Baralch von etwa SO mm 
bla etwa 400 mm, und vorzOgswefee in alhern Bsreich 
von etwa SO mm bla etwa 200 mm tfegt 

AO p04SJ Dabel wird der OberfQhr^trelfen SB Wftclcma- 
Blgerwelae ao erzeugt, daB dosaen dem Bahnrand 82 
am n&hateft gelegena Kante 36 zum Stuhlungsmml 40 
elren Abriand B1, B2 aufwetst, der In elnem Bemich 
von etwa 1S0 mm bis etwa 1000 mm Hegt 

55 10043] Bel einer belsblafswelae cfirektan QbertOftmng 
der Mstertaibahn to von derTrockenparte I2zum Wlk- 
kel- oder noltapparat i 6 k5nnen beispieleweiae die fot- 
genden VorfahrenaoohHtte vorgeaehan seln: 
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- PasWontamn der TrennaiamerrtB go, 22 so, daB <0© 
gea&mte Breite des OberltinisfcmifleitB as vom Nip 
42 arn Bride der batraffenden nachfolgnndan Ma- 
schlnansektlon 16 arfaSiwird, 

- AfctMeran dee dam Behnrand 32 am ntehstsn ge- 
legenan Trenndemant* 2a zum Sohnaldan cities 
tendsffeffent 24, 

- stratruhg das Rahdatrelfena 24, 

" Ablenken des Randstmifens 24 wag von der abge- 
trehnten Bann nach aufen, 

- Aktivleron dee zwsiian TrenneJerwrtfe 22 zum 
Scnnelden elnee OberttihretreifefM 26, 

■ ObotfQhren dea Obartthrstreltena 26 In Ob&rfDhr- 
hilfdelnrlchtungeh und von doit zur hfichsten Ma. 
achinenaektlon, 

- Bewegtn das zwaton TVenhafeniente 22 sum ge- 
genObarlfegendon Rand 34 der Materteibahn 10 
und Dutthtrennen der Restbahn 28, 

- Vorfahmn dee ereten Tronnelementa 20 zum Bahn- 
rand 32 und Durehtrannen dae Randstraffen* 24, 

- DeafcMaran tier fichneldrunkfiori der belden Tren- 
netarneflte 20, 22, 

- Vferfahren dar belden Ttennolamente 20, 22 fn da 
jewelUge Ausgangsposftlon. 

[O044J Insbaaonde^o bm dnem ObetfQhrvorgfing dor 
Materlalbahn 10 von dor TrackenpaiTie 12 Ober efoan 
Onfino-Kalsftder 1 4 {VgL die befden Ffc. i und 2) zum 
Wicket- Oder Rollappamt 1 6 aind bai&pletoweise die fol- 
genden Verfehnansechrtte denkbar; 

• die baidan Tronnstemerte 20, 22 beflnden fitch in 
dot jetfeiljgen Tn>nnpoaiUon, 

' Afctttferen dea dam Bannmnti 32 am nflottaton ge- 
togenen ersten Th#melen»enitfe 20 turn Schnatdah 
eines Randstrelfens 24, 

- Sfcrafftmg dse Rand&trelfena 24, 

m Ab)ankandeaRanclaQvifaha24mgvDnobrabge- 
trennten Bahi? nacn auBen, 

- AktMeren dea aveten Tnannatements 22 zum 
Sehnaiden elhes ObarfOhnstroltena 20, 

- Oberfflhren dee QberfOhrsjr&ffenR &e In QberfDhN 
nllfeelhrtctrtungen und van do/t zum tew. uber die 
nachete MsecNnaneektion 14 bta zu dnem WW- 



10 



13 



zenap&rt 43 ftiuU stack 1 ) zum Ktemrnon und stmf- 
ten dea Obaffuhftrtreifane 26, wobel rffcser "pull 
stack - hier zwisdren zwsJ Mdachlnenaektionen 14, 
leangeerdnatisti 

Varaatzan das UberfDhretreftensas an orineandete, 
auf cOe zweite Maschlneneettion 16 abgeetlmmto 
Brekonpasftioh dunch Vbrtahren dar tatfctah Tten* 
nelementa 20, 82 in cite noua &mitanpoattlon (vgl 
ItebesohdereFIg^), 

opimiaron dar Smite dea QberiOhrstrelfens 26 
durch antspreohendod Var&ndem dae Abetamfee 
zwisdian don beiden Trennslamenteo 20, 22, 

Gberfflhren etas OberffinKtreifans 26 \h ObarfQhr- 
hffifeelnrtofttungan und von dcrt zUr flbernftcteteh 
Maschlnanaaktion, 

Vart&ftran des 2weitan Trannafamenta 22 zum ga- 
genflberflagandan Bahnmnd 26 und Durchtronnan 
ctarReatbahn28, 

Veftetfrren dea arston Tmnnalemanta so zum ha* 
naofibartan Bahntdnd 92 und Dumhttennen das 
Randstralrena24. 

OaaWMoren d&rSolmeidhJhJdim dor beiden Tfen- 
rratemQnte 20, 22, 

v&rfahren der balder) Ttenhelefnent* m die jeweilS 
ga Auagangepaaltion (z,&, IVennpoaKian). 



[P045] d\b balden Ttonnotemente 20, 22 warden 
35 dutch eihe efektronlsdie Stauemng 46 angesteueit 



So . 





BeguSstetchenlleta 




D0O46) 


49 








10 


MateHalbehn, Papfer* odar Kartanbahn 




12 


vorangahanda MaaohJnanaekbon, 7Vockenparti» 




14 


nachfolgende MaschinenaaktSon, Kafandar 




16 


nfichfolgeods Maachlnenaektlon, Wtekalapparat 


45 


1a 


PaprdftnaEchlna 




20 


eratae Ttennatement 




22 


zwaitos Trenhalamen) 




24 


^tane^treifen 




26 


OberfQhratreHian 


so 


26 


Rastbahn 




30 


Putpar 




32 


Bahnmnd 




34 


gegenQberflegender Bahnrand 




36 


Kanto 


33 


36 


Laartambolir 




se 1 


teiiwetes bevA^atter T^moour 






Th^fltrofTvnal 




40 


stuhJungamnd 
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42 Wlcketepalt, Nfp 

46 WateeTwpaa 

48 etofctrDnteche Steuemng 

A1 Abatand 

B1 Abstand 

A2 Abetand 

B2 Abstand 



Patentaraprifche 

1 . Vferfahren zum Gbetftthren ewer ftexiblen Material 
bahn (10), ittbasonder* Papist- oder Kartunbabn, 
von ainar VDrtngehenden (12) zu wanigstafta einar 
nachfofejsndan Sektfon (14, 16) elner der Hafstat< 
lung uno/odar Behandlung der Matarlajbahn (10) 
dlenandan Ma&fihfeA, tosbasondara Paptermaaehp- 
he, bel dem dte Matarfatbahn (10) mtttete zweter 
Trennelementa (20, 22) fn etneh sicri in BahhtaOf- 
rfchtung (U) aistmckendsn Rahctetfeiten (24), atneh 
daran angrerfcahden Qbarftihtstteffeh (28), derzu 
wcnigstena air>or nacftfettanden MBaohinansalcjon 
(U, 16) otwwfnhrt wild, sowte dla an dieaan Obar- 
tthrstralfcri (26) angtanz«nd& Restbahn (26) zer- 
toiltwird, 

dadurch getennaelcftnet 

daB der flandatrefan (84) seitllch vom Obertahr- 

straiten (26) wag auagetantct und gfeJehzeWg ge~ 

strafftwlrd. 

2. Varfahran nach Anspruch 1 , 
dadutth gtlfennzrichitrik, 

daB der Randgtreiren (34) mlttela wenigsterts Btaaa 
Luftatrahls auogdofiktwlrd. 

3* VerTahren nach Anapruoth i odet 2, 
dadurch stakannzalchne^ 
daB dar rtodtetretfan in einen Plriper (30) Oder Auo* 
schuBbebSlter gefeftet wind. 

4. Vorf anren nach alnem ctervofnerflehBftdan AhsprO- 

dadurch gafterinveleitnat, 
daB zunflchst daa dam batraffanden Bahnrand (32) 
am haehaten geJegene'TYBhnalamant (20) aktiVrort 
wird, urn dan Randstreifen (24) z u arzeugeri, und 
anschlleBend bel berate g&fitraJTterTi und ausga- 
lenlctem Randatmlfan (30) dta andere Tiwinsle- 
ment (22) aJcMvfatt wird, um dan OberfOhrtrtreffen 
(20) zu ateeugen* 

5. Veifahran naoh elnem dervorhergehandan AnsprG* 
cho, 

dadurch gstoanzeichnet, x 

due nach elner OberfBhruhg daa Obemmnsrraffans 
(28) zu wanigstahs ainer nacntolgandan Maschi- 
nenaeJctlon (14, 16) das vom betretPenden Bahn- 



rand (32) wafisr entfamte Traftnelemenrt (22) fcum 

gegantfberfiegenden Bahnmrtd (34) mfakmn wird, 

um crto Re&tbahn (28) ateutnatinan* 

J 6. V&rfahran nach elnem der vorhergehandenAhapro- 
che, 

dbdqrch ^etoinzeichnet 
dad naeh etoar GberfOhrung daa Qberfahratrelfan* 
(26) zu vronlgBtane elner nachtolgenden Maachl- 
io nen&ektlon (14 ( 1B) das dam batreffenden B&hn- 
rand (32) am nacheten getegenD Tmimeloment (20) 
zum botreffanden Bahnrand (22) verfahran wird, 
um den Randstrcifen (24) abzutrannen. 

1S 7. Vterfahran nach atom dervorhergehendeh AnsprfJ- 

dadurch gak en roetehnet, 
daB der ObsrfQhrstreifen (26) zurruhdefit ZU Begfhn 
(Sea ClbarfDhivDrgBnga Im Berelch deft batraff endan 
£a Bannrendes (32) erzeugt vtritd. 

B. Verfahren nach elnem dervomeTgehenden AnepnV 
cha, 

tfadUreh ^ekminzalohlfot, 

£o dad der Obeffflhrstrelren (Z8) zunfichat In elnem 
kbinaren Ab&t&nd(A1)zUrn betmffdnden Bahnfand 
(32) arzaugt und dar Abstand vom Bahnrand (32) 
anschliaBartdduitft afrteprachar^aaVarfahran der 
Tranhalamama (20, 22) in Quatrfchtung varflroBert 

so wJrtf. 

9, Verfahren naoh AnsfrrUch fi, 
dadurch g^ennzalchnet, 

daa dor maximala Abatand (A2) daa ObeifahratreV 
fana (26) zum batraffandan Bahnrand (32) Jdelner 
tot aia daaaan Abatand zum gaganCbarliegendan 
Bahnrand (34). 

10, Vorfahron naoh Anapruch 3 odor 8 f 
40 dadurch gafcannsaJcftnet, 

dRB der ObarfOhrstralfen (26) durch eln Verfahr&n 
oarTmnnalamonta (20,22) In Ouam'ohtungbazog- 
tlch wonl^tcns elner nachfolganden Maaehlnan- 
saktion (16) entsprechend posttwilert wird. 

45 

11. Verfahren nach Anspruch 10, 
d&crurch gokanniatorf net, 

dB3 dla PoaJttonlarung das Oberffjhratrairana (26) 
so arfotgt, daB dleser in dar batraffandan naotifol- 
50 garden MarohfriencsktJon (1 6) schlteBlrch Inselneh 
gaaamtan Brelte erfaBt wfrd. 

12. Varlahren nach ainam dervorhar^chendan Anaprti- 
che, 

dadurch dakahtt&alchnet, 
daB dar OberfOhrstreffen (26) zu deaaen ObarfQh- 
njng m wan'rgetans aine erste Maachln^naakiion 
(14) zunaohst in elnem ktetneren Abstand (A1 ) ziim 
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betreffsntfen Babnradn (32) aizeugt und der Ab- 
stand vom Bafthrand (32) aneeblle&end 2ut ClboN 
ftihrong in wenigstans elne weliaro March Jnensefc- 
tion (1 ft) durch amsprachendes Vfcrfehhan darTteh- 
nelemente (20, 22) In Guerrichtung vergrtBert wird, 

13. vwfahnen nach einem dervorbeTgehendan Ar«prO- 
die, 

dadurch gekennzalehrtrt, 
ctoB z\jr EnsteUung der jswaila gawflhschte Bralta 
das DberfQhretmiferw (26) cfiaTrarniatamanta (20, 
22) enteptechend in QusrHchtUng verfehren war- 
den. 

1 4. Veffahren nach sinem dervorhargehandan Afiepn> 
che, 

dadurch geJcennaaiehnat, 
daB als Ttennalamant (20, 72) jeweilB em boroy 
rungsfos arbeJtandaa 'Hwinatement. fnsbasondare 
Waaearetrahl- odor Laceri^UTV&nnelarnBnt, 
wter eln meenani&ches SchneldelBmant, Insbeson- 
dare toeaaer- odarKretemeaaeretameftt varwandet 
wird. 

15. Vertahran nach ainem der vomergahenden AnsprG- 

ehe, 

dadurch eekenrnlehnet, 

d*B borONrungstos arfreftsm<fe Ttenneternsnte pc, 
22) vsnwKtet warden und der "nBhhvorgang auf 
dem teteteh TVeckenzytfneter (44) ainar Papiarma- 
acMne (18)«Ttc|gt 

16. Vbrfahmn nach einem der vQitargehehdenAnapro- 
che, 

dadunah sakaimzetehnet, 
daB aia TYannalamente (20. 02) meohantech aibe?- 
tende Sctineldatanenta venAarfctat warden und dor 
Trennvongang fn einem nfcht groltiMen Zug dor 
Mstarialb&hn (10) ototgt 

17. Verfahren nach efnem dar vprhanjehendan Anspn> 
che, 

dadumh gatannzelcfinat, 

daB dis Matarielbahn (lo) vor Beg2nn daa Ttenn- 
vorganga fn «inen Pqlpar{30) oder AussehuBbahfll* 
torgeJQhrti/irtrd. 

18. \feffahraft nach einem dervomafgebafwten AnsprO- 

che, 

dadurch setennzatehnet, 
<** B belda mnnalemente (20, 22) innerhalb dor 
Matertafeahn (10) angasetzt waffen und *ntepn> 
ehend Innamalb diaaar Matertalbahn (10) mrt dar 
Tr^inung begonnen wtrd, 

19. Vterfahmn naoh alnam dor AnepfOche 1 bis 17, 
dadurcll gvfeannzefchfie^ 
daB xumlhddfit oin Ttafinetem©nt (20. 22) berete 



auiBarDalb der Matertafcahn aktMert wiro\ 

SO. Varfahrennach einem aerwmargeheridaft Aneprfl- 
cha t 

5 deduneh gakemizelcfinet, 

daB der Randstmifen (24) Uhd die Reatoahn (2d) 
bio zum Srettfahran In elnen Piitpar (30) Oder An* 
ach uftbah Alter gatetarf werden, 

« 21. Verfehren nach einem dsrvorliargehchdenAn^ri^ 
che, 

dadilneh gakminzetehnct, 
daB der Qbarfthratraifen (26) Qber wenfgstans aktd 
HllfsClbaTfQhrafhncMLing, inabaaondara SeDfOh<- 
rung, QberfDhrbamJ, LuttfOhnjngsalnrbhtung und/ 
odar Bargietohan, zu der nachfbfgendan Maschl- 
nansaktlon (14) Gberfflhrt wird. 

2. vaff^rannaehelnmdBrvorhergafiendanArispra- 
cha, 

daditoh gakenimfchtidt, 
daB der Ftendatraffan (S4) mit arnar Brelta meugt 
wird, die fn alnam Sarrach von stwa 50 mm bis etwa 
20D mm, und vorzugawefae in alnam Berclch von 
atwa 50 mm bfc etura 250 mm Pagt 

23, Varlahroh nacb einem der vomergehenrten AnsprO- 
che, 

daduwh etfMirttalcfcntt, 

daB d^r CtearTOhretrelfen (23) mft einer Brete er- 
zaugt wird, die In alnam fearabh von stwaSO mm 
bla atvra 400 mm, und uorcugswetse in efham Be- 
nsteh von atwa 50 mm bte etwa 200 mmliagt 

as 24. Vbrfahran nach alnam dervomargobanden Anvprd- 
ahe, 

dadurch getannzaieruiet, 

daB c^ObarfOhratratfefl (28) ao arzaugt wird, daB 
dessen dam baftreltendan Bahnrand (32) am nflbh- 
40 6^ S«*ogan© Kanta (36) rum Btuhhing*mnd (40) 
barw. zu dan SaltfQhningan ^Inen Abetwid (31, B2) 
suftvalM, dar gp6f3*r ala atwa 1so mm lat. 

25. Verfahran nach einam dervome^ahanden Anspitl- 

dadureh gateftroafehnet, 
daB dar ObaHuhmtraffen (28) eo m&iQt wird, daB 
descen dam beiretfenden Bannrand (32) am nficn- 
sten gatagene Kant© (2B)2um Stuhtungsrahd (40) 
b£w zu dab EteUfOMrongen ainan Abatand (Bi ( B2) 
aufwalptt, dar m elnam BereJch von etwa 150 mm 
btsetvralooomm Dagt. 

26. V^mchtung zum ObarfQhtan ainarfletxSUan Matar^ 
albahn (10), ihsbasondera Papte^ odar Karton- 
bahn, von olnervonar^ebencten (12) zu warrl^tens 
einer nachfolgendan doktson (14, 1 S) alnar dor He** 
atalftir^ und/bder Bahandlung der Matarialbahn 



so 



SO 
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(10) dtenanden Maaenina (IB), fnabeaondere Pa- 
biarmagehine. baiderdle MateriaJbOhh (lo)mltieb 
zwrier Trennotemento (20, 28) in einen steh in 
Bahniaufrfchtung (L) ersfrockandah Randsteiferi 
(24), etnen damn angrenrenden Qbtrfotustrefon a 
(2B) r der zu wonigstens elner nachfolgendari Ma- 
echinenselctfon f 1 4. 1 ej Oberf Dhrt Wind, aowfe die an 
diesen ObeffOhrstraffon (2fi) angrenzande fteet- 
fifthh (2B) *erteflbar 1st zur DunetifDhmr>g das Var- 
fahrerre nach Oinam der vorhargeftanden ArtBprd- to 
cht, 

dadurch geJcanniaichTje*, 
tfaB Mfttal var^esehen sind, um dan Ftandsiteiteri 
(24) aeMlch vom ObBr^ratreiten (28) weg auazu- 
lenteen und glsHchzeitig zu straiten. 

27, Vbrrichtuntg nach Ampruch 26, 
daduteh firetennzfetehfietf 
daBzurAuafenkungdes RandstreiTeha (24) wen^ 
stona eina Luftemahterzeugun^ainrtehturTg vorge- £9 
sehentet. 

20, Vorrfohtung naoh Aneptuch 28 oder 27, 
dadurch getenroefchnet, 

daft zur Ausl&nkung dee Rflno&teffena (24) etna 25 
LfittvorrtchbiTt^ vorgesehen (at 

29. Vorricfttung nach Anspruch 28, 
dadurch getenraeiennat, 

daB cSa Uitvorrlchturg sine Lettflflote MDttt cfia so 
In UufTiohiung (L) das Remcfettelfeho (24) betrach- 
tet von elnar f lachen Ebana am Beglnn Im Bareteh 
der Aumanme <feg Randatrefena (24) In eine ge- 
krflmmtB, nach auBen z&lgancte Kontektflftetie fOr 
den Rflndstraifeh (24) Obergeht a* 

30. V&rrtettung naoh Anapnjcti 2a, 
daduieh gekennzetehnot, 
deB dlo L^&vorrichtung mafirere. In&be&ondere 
dtel, zumlndeat Em weaanflicnen abeno, mft eartlf- 
often Wangen versahene, feaskadenfttrmig ange- 
ordneta lettbleche umfafit 



50 



31. VoTTtehtung na^> etastn der vorhargehandaft An- 
aprOche 2&30, 
dadurch gofcmnselefifict, 
dafi die vorzugswelas quer zur BahnJaufrtehtung 
(L) vattahrbamn TrennefemeMe (fiO. 22) ubsr aine 
eleWrohUcheStBiiOfvng (4B) an&hueibarsfrid. 

32. Vbrrtcfitung naoh elnem der vDmerpehenden An- 
eprftehe 2M1, 
dadurtsfi gekannaalehnet 

daBzwaehst das deft betraffehdan Bahhrand (32) 
am nfioh&teh geJegane Trannefemam (20) aktlvter- « 
bar ist, um dan Rantietrairon CS4) zu oaaugefl, wnd 
anachteBofid be! betelts gaattalTtein und auaga- 
lenktem Randetraibrt (30) das ahter* Tterweto- 



ment (22) aktMonbar Iat, um dan ObcrfOhratraflari 
(26) zu arzaugan, 

33. Vorricrftung noch einom der vorberg&hanten An- 
sprOoha s&^s, 
cteduroh o^tmnMehiie^ 
dafl nach aJnar OberiDhUing das ObsrfQhre^fens 
(26) zu wenlgstans einer nachfdlgandan MacchJ^ 
nanaakfion (14, 1B) das vom batmfTenden Bahn- 
rand 02) wetter entfemte Trennclamant (22) zum 
gegenObeMlaganden dahnrand (34) varfehtber tat* 
um db Rcstbahn pB) abziitrsnnon. 

34. Vprrlchtung n&ch efhem der vortiergehenderv An- 
aprftete 26^33 f 
dadumh getoannzalchivt, 
dBB nach elnar Qbarftthmng da? ObatfOhtstreifenB 
(36) zu wenlgstena ainar nach»|gandan Nlaeohi- 
nwisaktJon (14, 1s) daa dam betreffendan Bahn- 
nand (32) am nach&tah gelegeneTYannalement (20) 
2Um betreffencten Bahrtmnd (32) voirahrbar iat, um 
dan Rarwtetratfen (24) ateutrennen, 

35. Vofrichtung nach etnam bar vomergahandan An- 
sprftofie 20-34 
dadurch gtlsatineetchnet, 
daB der CfberfQhrstmifen (2S) zumlntdast zu Begtnn 
daa ObCffQhrvwganga Im Bamten daa betreffenden 
Bahnrandea (32) srzeugtwird 

36. Vbrncbtung nach ainam der vorhargahondan An- 
sprGche 26-05 
daduiefi fiahsanrtsalelinat, 
daj dar QbeHOhirtreifen (26) zunachat in ajnam 
Weineren Abatand (A1) zum batraffanden Bahnrand 
(32) eizeugt und der Abatand vom Bahnrand (32) 
anectil!el3ertd durch entsprechendes Velfab^n dar 
TrennaJemente (20, 22) in Querrtehtung vergr&Bert 
wJrd, 

37. Vonichtung nacn Anspruoh 
dadureh getennzajehnet, 
cMcktfmaxlmeia Abstand (A2> dee GbartOhistfe!- 
tehs (^) zum batmfeiden Bahnnand (32) kteinar 
tet ate da&a&ft Abstand mm gegenob^rlidgandon 
Bahnrand (94). 

» Wprrtehtung nach Anspruch 36 oder 37, 
dadureh gelcennzaichnet, 
daB der OberiDhtettetfen (26) dutch Veifahran der 
■menneiatnQnte (20, 82) in Quarrtchtung bazt^lloh 
«venlgai«ia ainer (16) nachfolgancterr Maschlnan- 
aaldion (1 S) anb^achond positloniarbar let 

39- vonichtung nach Anspruch 3B, 
dadureh g^kannaakhnei 
ctaB der ObarfulrtatraHans (2fi) so prcrtionrarbori&t, 
daB dieaer in dar batreJferilen nachfolgandan Mvr 
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echtnensdWon (lB)scrtJlaBteh in celnergesamtan 

40. Vbrrictrtuftg nach oinem der vortargahenden An- 

dadunth sftktnnzetohnet 
dafl dor Oban^hrctrefran (26) zu dessen GbarfOh* 
rung in wanigstans eine erate MeaehfnensektlDn 
< 1 4) zunachst In ainam kleineren ABstand (A1 ) zum 
betreffenden Bah n rand (32) erataugt und dor Ab- " 
stand vorn Bahnrand (32) anschlleGend zur Obar* 
fOhrung in wanigster© elne weltem Meschhensak- 
tlon (1$) duroh onteprechandes \fertehran derTreri- 
nelemerrte (20, 22) in Qjajrrfchtung vergroGert wird, 

41 i Vofriohftung nach einam dar vortiBrgebendan An- 
spruohe 26-40, 
rfadurch gefaennzvfchnet, 
daB die J»w*% dewGrieehte Brete des GbertQhr- 
srreifene (2S) dutch enteprecfientfQa Vetfahren der £0 
TJhannelement© (ZQ, 22} in QuerrtehtUhd efriatel&ar 
let 

4a. Vorrlchtung neon atnsrn dar vwhergehanden An* 
spruche 26-41 ( ^ 
dudurch gefeennzalclinet 
d&S ale Trenneiemerrt (20, 22) Jewell? efn berOh- 
rtrrtgsbe arbeJtendaa TVemieieroeftt, fnabosondere 
WteeorstmhK oder LafiefBtrahl-Ty^nnolftmBnt, 
frdor sm mechanic** Schneidelemsnt, Insbeson- 
dare M**aer> odor KmlKrnesseretemwrt, vorgeae- 
hen ist, 

43, Vbrrtehtung nach eirtem dor vothargetendan An- 
9prQche2S-42 > & 
daduiehgetennz^dinet; 
daB benlhrungsPo* arbeltande TTanneternemo (20, 
22) vofgesehan sine und dor Ttermwwgaftg auf 
dam tetztan Trockenzyllnder (44) dner Papiarma- 
echlrw(lB)erfofgt, 40 

44. VoTTtehtung nach ainam der vorhergebenden An- 
8pruche2e*43, 
dadurc* gekennstehrrct, 

daS ala Trennslcmente (2o. 22) mechantech arts*. 4s 
tgnda S^neJdatemenfe vorgesshefl slnd und der 
Ttennvorgahg In ainorn niont geattttzten Zbg der 
Matariatbahn (10) erfbigt. 

45- Vbrrfehtunp nach einem dor vorhemahenden An- «> 
«prOcri0 2fr44 ( 
dadutch gateniBslchrret, 
daa beide Ttennetemant* (2D, 2a) Innerhalb dar 
Matorlafcahn (10) anaetzbar slnd, um Brrtspre* 
chand InnarhaJo dfeser MatetiaJbahn (1a) mtt der 09 
Tffinnungzu b&glnnsn. 



dadurch gekennz^ehnot* 

dtt 2umln4ut tin Tr*hrt«Ument (fio, Sd) b*retts 
auBerhalb der MatariaJbahn (10) aktrvferbar 1st 

47. Vorrlchtung nach abem dar vortwgehenden An- 
sprGche 20*4$, 
daduroh gekcnnaHehnat, 
daB zum ObeffQhrcn dea ObarfOhmtrelfens (26) zti 
der naohfolgandan MBachJnen&aktlan (14} wsnig- 
atftns alna WtTaOberfonrainrtDhtiing, lhabesondera 
SattfQhrung, 0b«rfOhrtend ( LuftfQhnjrgseJnrfch- 
tung und/odarderglaicnan, vorgesehan jet 

tt» Vorrlchtung nach elnam der vorriergahanden An- 
&prQcho2&47, 
daduich gakennzefchnat, 
daB dla Trannelemente (20, 22) ao anetauerbar 
slnd, daB dar Randatroifan (24) mit elnar Braita ar- 
zaugt wird, dla In ainam Baratoh von atwa SO mm 
bte atwa $00 mm, und vorzugswalse in alnarn Be* 
relch von otwa 50 mm bla atwa 250 mm itegt 

49, Vorrlchtung nach afnem der vomaisohendcn Ar> 
sprOche 

dadurcsh gatcaotasalcriiict 
daB die TranneJemente (2D 4 22) so armtauaibar 
aind, daB dar OberfOfrrstmJfen (26) mlt elner Sratta 
antaugt wlfd, dl« in elnem Baraich von atom 50 mm 
We etwa 400 mm, und vorzugswalaa In elnam Bo- 
nd ch von etwa 5D mm bis atwa 200 mm llegt. 

50, VbTTfchtung nadh einem dar vortiergehendan An- 
sprQche 2MS t 
daduxeh dakannaBrefmat, 
daB dio Trennstemante (20, 22) 00 anatouarbar 
sfnd, daB dla dam betraffanden Bahnrarid (32) am 
nachetert galagana Xante (36) das ateeugtan 0be^ 
fQhrstreJfena (20) zum etuhiungsrand (40) bzw. zu 
don Salimf>rungen e^an Abstand (B1, 82) auf>- 
welstp oar grOBar alo etwa 150 mm 1st 

51- Vorrtehtung nach atnem dar vorhefgahanden An- 
sprQcrter 2B-50, 
dadurch geketitaaldinet, 
doB dfa Trennatamante (20, 22) ao anstauarbar 
ehd, d&0 die dam betraffenden Bahnmnd (32) am 
naenatan ajetogana leant* (36) dae ar^eugteo Oba^ 
furtrstratfans (26) zum Stuhlungarand (40) bzw, tu 
dan SeitfOhrungin aJnoJi Abatand (B1, B2) auN 
wefeti dor Iji olnem Barale^i von etwa 150 rnrn bis 
atwslOOOmmltegt. 



4fl. Xferrfehtung nach tlnm der Anaprffcna 26 bid 44. 



ClaJmn 

1. Procaaarortrwefiwiwgafi^ 

espectelry a paper or board wab. from a preceding 
section (12) to at feast one following section (14, 
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18) of amachine used for producing and/lor treating 
the material web (10), especially a papermaklng 
machine, in which the material wao (io)ie broken 
ctown by means of two dividing elements (20, 23) 
Into an edge strip (34) extending in the web punning 
drfoction (L), a transfer strip (ss) adjacent thereto, 
which is transferred to at least ona following ma- 
chine section (14, 1 6), and the remaining weo (20) 
adjoWng this transfer strip (20), efcimcforfet-d In 
that the edge strfc (34) Is deflected laterally s*ay 
f rem the transfer atrip (26) and is tautened at the 
aametirne. 

Process according to Claim 1, characterised In 
that the €*$e strip (24) is deflected by meane or at 
least one air jet. 

Process according to Claim 1 or 2. characterized 
in that the edge strip la led into a putper (30) or 
broke eontarnen 

4> Process according to one of the preceding claims, 
charaotMUM inftat, flrstjy, the dividing element 
(20) placed closest to the relevant web edge (32) is 
aetfvsfced in orderto produce the edga strip (24.) and 
then, with the edge gjrip {8o) already tautehed and 
deflected, the other dividing etement (23 fe octiveN 
ad in orderto produce the transfer atrip (2D). 

5. Process according to one of the prececfing oteims, 
characteittatf In that, following a trenafi&r of the 
transfer strip (25) to at least one following machine 
section 6), the cbvrding element ^22)th&ttefUr- 
ther removed from the relevant web edge (S2) is 
moved to the opposite web edge (&*) In orderto 
divtta off the remaining vreb (28). 

Process according to one of the preceding crialrns, 
charaotettaed In that, following a transfer ot the 
transfer strip (26) to at least one following machine 
section (14, 16), the dividing element (2D) placed 
closetf to the relevant web edge (02) to moved to 
the relevant web edge (S3) In orderto dMde off the 
edge strip (24). 

Process acoortfng to one of the preceding claims, 
characterised fa that at least ot die start of the 
transfer operation, the transfer strip (28) is pro- 
duced In the region of the relevant web edge (32). 

Pr o ^ e8 f acc ording to one of the precedfcg cleima, 
charectertwd In that the transfer strip (2© is Ini- 
tially produced at a very small distance (A1) from 
the relevant web edge (32), and the distance from 
the wab edge (32) is eubeequentty enlarged by ap- 
propriately moving the dividing elements (So, 22) in 
the transverse dlrectton. 



9, 



10. 



10 



11 



fs 



so 



25 



Process according to Claim a, characterfeed In 
that the maximum distance (AS) of the transfer atrip 
(26) from the relevant vreb edge (32) la emeJerthan 
Its distance from the opposite web edge (34). 

Process according to Claim a or 9, characterized 
In tnattho transfer atrip (2S) Is ppsHJonsd appropri- 
ately with respect to al least one following machine 
eeetfen (1B) by moving the dividing elements (20, 
22) In .the transverse direction. 

Process according to Claim 10, ch^raetsrlted In 
that the transfer strip (2S) le positioned in such a 
way that ft Js ultimately gripped over fte ©ntlre width 
m the relevant fottewing rnachtne section (1 8). 

1Z Process according to one of the preceding claims, 
characterized in teat, in orderto transfer ft into at 
feast one first machine section (14), the transfer 
atrip (28) is initially produced at a relatively small 
distance (A1) from the relevant web edge (92), and 
then, tor the transfer Into at bast one further ma* 
chine section (16), the distance from the web edge 
(32) is enlarged by means of appropriately moving: 
the dividing elements (20, 22) In the trahsvem di- 
rection. 



13- Prooeee according to one of the preceding clains. 
characterized In that, in orderto set the reepeo- 
ao trvely desired width of the transfer strip (2fi), the Di- 
viding elements (20, 22) are moved appropriately In 
the transverse direction. 



6. 



33 



4Q 



14, Proceee according to one of the preceding* claims, 
characterized in that the dividing element (20, 22) 
used is to each oasa a cfividihg element that oper- 
ates whhcut contact fri particular a water-jet or la- 
ser^beam dividing element, or a mechanical catting 
element in particular a knife or cfreular-knlfe ele- 
ment. 



7. 



8. 



15. Process according to one of the preceding claims, 
characterised in that dividing etemerite po, 22) 
operating without contact are used, ahdthe dividing 
48 operation 2s carried out on the last drying cylinder 
(44) of a papermaking machine (id). 

18. Process according to one ot tne preceding claims, 
characterized m that the dividing elements (20, 
60 22) used erecting elements that operate mechan- 
ically, end the dlvitfog operation is carried out in en 
uneippwted draw of the material web (1 0). 

17, Process according to one of the preceding claims, 
** eiwrectertaed In theft, before the start of ths divid- 
ing operation, the material web (10) IB led Into a 
putpsr (80) or broke container. 
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22, 



18. Pt^cessaoeortfiigtoonBctthepfeo^gdBlms. 
<*er**ertod in that both dividing elements (80, 
22) are applied wtthln the material web (1 0) andthe 
dhrfs/on accordingly made within this materia! 
web (10). 

1k Process according to win of Claims 1 to 17, char- 
acterized lr> that at least one Dividing element (20, 
22) fa already actuated outside the materia; web. 

20, Process according to one of the preceding olaJma, 
characterized In that the edge strip (24) and the 
remaining web (28) are led into a puiper (30) or 
brofce container until full width running, 

21- Process aooordlng to one of the preceding claims, 
characterized tn thatmetrsjiefarstrjp (26) ts trans- 
ferred to the following machine section p4) by at 
least one auxfflajy feed device* in petHcuter a rope 
guJda, transfer belt &frgufcto device and/or the Bks. 

Prgceaa according to one of the preceding claims, 
characterized In that tna edge atrip (24) fs pro- 
duced with a width which lias In a rang* from about 
50 mm to about 300 mm ahd preferably In a range 
from about 50 mm to about 250 mm. 



23, Process according to one of the preceding claims, 
chametertfcftd In that the transfer strip (26) la pro- 
duced with a width which lie* in a range ftorn about 
50 mm to about 4O0 mm and preferably in a range 
from about 50 mm to about zoo rnrru 

24, Process according to one or the praerfng cteirre, 
cha r acte x te aj In that the transfer atrip (Sfytepro- 
duced in such e way that its edge (36) pieced clos- 
est to the relevant web edge (32) is at a distance 
(Bl, B2) ftom the framing edge (40) or from the rope 
guides which is greater than about 150 mm. 

25, Procew according to one of the preceding ctiims, 
characterized m that the transfer strip (23) Is pro- 
duced in such a way that it* edge (as) placed c*os- 
ect to the relevant web edge (32) to at a cutanea 
(B1, B2)ftomthefharnffig edge (40)orfrom the rope 
guides which nee In a range from about 15o mm to 
about looo mm, 

26 Apparatus for transferring Q flexible material web 
(1 0), especially a paper or board web, from a pre- 
ceding eeofen (12) to at least one folowMg section 
(H 1 6) of a machine (1 8} used for produefno an* 
or treating the materia] web (10) , especially & pa- 
pormaWng machine, h which the matertaJ web (1 0) 
can be broken down by means of two dividing da* 
manfc C20, 22) Into an edge strip (24) extending tn 
the web running direction (!_), a transfer strip (2B) 
a^aoent thereto, which IS transferred* at best one 



20 



40 



SO 



following mechmesectfon (14, TB), and the remain* 
Ing web (as) adjoining this transfer *tn> #3). for im- 
plementing; the method according to one of the pre- 
ceding Claims, Character bard In that means are 
s provrdedto deflect the edge strip (S4) laterally away 
from the transfer strip (2S) and to tauten ft at the 
same tfme, 

27. Apparatwa according to Claim 28 p onemcterfeetf in 
« at kaftt one ali^Jet producing devfee is provided 

to defect the edge amp (24). 

». Apparatus according to Claim 2fi or 27, character- 
teed tn that a guide apparatus Is provided to deflect 
w the edge strip (24). 

29. Apparatus according to Claim 28,etar»cteri«edln 
that tha guide apparatus has a guide surface which, 
as viewed in tne running direction (L) of the edge 
etrfe (24). changes from a flat plane at the start in 
the region at which the edge strip [24) is picked up 
Into a curved, outwardly pointing oontast surface tor 
the edge strip (24), 

30. Apparatus according to Claim 28, characterized in 
thai the guide apparatus comprises a plurality of, In 
particular three, at least substantially flat guide 
plataa provided with side cheeks and arranged in 
the form of a cascade. 

31. Apparatus according to one of the preceding Claims 
2M0. chBxaeterfaed In that the dividing element* 
(20, 22), which can preferably be moved trans- 
versely with refipecttothe web running direction (L), 
can be driven via an electronic control system (48). 

32. Apparatus accordingto one of thsprececfing CJalme 
25-3 1 1 chemcterteEd In that, firstly, the dividing el- 
ement (20) placed Dloaast to t he relevant web edge 
(32) can be activated In order to produce tha edge 
etnp (24) and then, with the edge strip {30) already 
tautened and detected, the other dMdlhg element 
(225 can be activated in order to produce the trans- 
fer strip (2B). 

33. Apparatusatsordlngtooned 

2*32, charaetarftad In that, following a transfer 
of thetranaferstrlp (28) to at least onafoUowIng ma- 
chine section (14,1 e), the dividing element (22) fur- 
ther removed from the relevant web edge (32) can 
be moved to the opposite web edge (34) Inorderto 
divide off the remaining web (2d), 

3* ^ParatiteeccoJTKhgto^ 

2M3. characterized in that, following a transfer 
of the transfer atrip (^gjto at least one tol lowing ma- 
chine section (14, 18), the dividing element (20) 

*- 1 * -» *■ *■ — i . * ' 

Jean be 
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moved to tha relevant wefa edge (32) In □ rear to dh 
vidaoffthe edge atrip (24) . 

$5, Apparatus Bcoordlng to one of the preceding ciafrns 
26-84, charactertaed in that, attest at the start of 
the transfer operation, the transfer strip (£S) is pro- 
duced in the region of the relevant web edge (82). 

3B, Apparatus aocordlngto ana of the preceding Oafrra 
28-35, eharartsfteed In that the transfer strip (2S) 
Is initially produced at a relatively small distance 
(A1 ) from the relevant web edge (32), and the dis- 
tance from me web edge (32) Is subsequently en* 
rargad by appropriately mewing tho dMdlng ele- 
ments C20, 22) In the transverse direction, 

37. Apparatus according to Claim 3a, dMiraeteftud In 
flwtthe maxlrtum distance (A2) tyf the transferstrip 
(2$) from the relevant web edge (32) is smaller than 
te distance from the opposite web edge (34). 

3a. Apparatus according to Oatri 38 or 37, ensraetar- 
bed In that the transfer strip (26) 2s posftloned ap- 
propriately wtth respect to at least one Mowing ma- 
chine secflon (1 fi) by moving the dividing dements 
(20, 22) In the transverse direction- 



10 



13 



SB 



39. Apparatus according to Claim SB, characterized In 
that the transfer strip (28) ia posftoned tn audi a 
way trratftlauWnataly gripped over Ite entire width w 
En the relevant following machine section (16). 

40. Appsrstusacconflngtooneofthe^^ 

28-39, characterized In that, in order to fransfer ft 
into at least one first maohlns section (14), the as 
transfer atrip (26) is inrtiaJry produced at a relatively 
enran distance (A1) from the relevant web edge 
(32), and then, lor the transfer Into at least one fur- 
ther machine section (16), the distance from the 
web edge (32) is enlarged by means of appropriate- 4? 
1y movtrtg the dMoIng elements (20, 22) in the trans- 
ve^ direction. 

41. Apparatus according to one of the preceding Claims 
2M0, characterized In that the re^poc^ery de- 4? 
si red width of the transfer strip (2e) can be eet by 
moving the dividing elements (20, 22) appropriately 

tn iha transverse direction, 

42. Apparatus acoomngto one of the preceding Claims bo 

characterized in that the dividing element 
(20, 22) provided is in each case a dividing element 
th at operates without contact, in particular a water- 
Jat or Jaswifeearn dividing element, of a mechanical 
ouffing element, in particular a knlfeordnaflar-knife 

sterna nt. 

43. Apparatus according to one of the preceding Claims 



26-42, characterized \n that dividing laments (20, 
22) apBT?tlng without contact are provided, and the 
dlviolng operation la carrisd out on tha last drying 
cyltnder (44) of a papermaklng machine (1 8). 

44* Apparatus according to one of the preceding Claims 
2&*43, characterized In that the dividing eremanta 
(20, 22} used are cutting elements that operate me- 
chaftfcaiy, and the dlvfding operation carried out 
m an unsupported draw of the material web (10). 

45. Apparatus aocordlngto onset theprecatfng claims 
2*44, characterized In that both dividing ele- 
ments (20, 22) can be applied within tfiB material 
web (10) Jn order to begin the division within this 
material web (10). 

4s. Apparatus according to one of Ctelms 2a to 44, 
characterized in that at least one dividing etemant 
(20, 22) can atraady be activated outside the mate- 
rial web (10). 

47. Apparatus aceordiftgte one of tne preceding: Claima 
26-46, charadertred In that Ih order to traitor 
the transfer strip (26) to tha following machine sec- 
tion (14). at least one auxiliary transfer devise, ih 
particular a rope guide, transfer deft, air guide de* 
vice and/or the like, te provided. 

43. Appgrattis sccnrrilng to one of the preceding Claims 
28-47, characterized tn that tne dMdlng alements 
(20, 22) can be drfvan in such a way that the edge 
atrip (24) la produced With a width which ties in a 
range from about 50 mm to about 300 mm and pref- 
erably in a range from about 60 mm to abotit 260 



49> Apparatus accordfrig to one of the preceding Claims 
2&49 f characterized In that the dividing elements 
(20, 22) can be driven In such a way that thetransfer 
strip (2B) te produced with a width which Ilea h e 
range from about 50 mm to about 400 mm and pref- 
erably In a range from shout 50 mm to about 200 
mm. 

30, Apparatus according to one ofthe preceding Cfalrns 
2&4g, characterised la that the dividing elements 
(20, 22) can be driven ft such a way that tha edge 
(36) of the transfer strip (26) produced which fa 
placed ctosest to tha relevant web edge (32) la at a 
d5atahce(B1 , 82) from the framing edge (40) ortrom 
the rope guides which is greater than 1 5D mm. 

51, Apparatus according to one of ma preceding Claims 
2S-S0, charasftetfeed Ih that the dividing elements 
(20, 22) can be driven in such a way mat tne edge 
(36) of the transfer strip (26) produced which fe 
pieced closest to tho relevant web edge (22) la at a 



12 
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5. 



dtetenoa (B1,B2) from the frarrtrrg edge (40) or from 
the rope guides which Ife$ m a range from about 1 50 
mm to about 1 000 mm. 



ftevencfieatfpna 

1 « Proc£de pour to tranefert d'ung bande de materiau 
flexible (10), sn paitfculier d»une bande da papier 
ou da csrtoht cTun© section pr4o6dentB (12) a au 
motns una section eutvante (14, 16) d*une machine 
servant & ta fabrication et/ou ou au trafrement de la 
bande da matertau (1 0), en particujlarrf una machi- 
ne & papier, dans lequel la bands (to matetiau (lo) 
est dtvfae* au moyen de deux elements de aspara- 
tion (20, 22) fin un ruban marginal (24) s'#tendant 
date la direction cfsvahce de la band* (L)> un ruban 
da transfer! (28) adjacent a celul-d, qui est transfer* 
a au mclns una section da machine suhrame (14, 
1 e), ainai quW> la band© restarts (28) adjacent* a 
ee ruban da tranefert {86), 
carecttite en cm que 

la ruban marglna) (24) est devie tateraJernent a 
I'ecart du rtiban de tranafgrt (26} el est aJmuttanS- 
monttentiu. 

2» Preced A seion la revendteatron 1 ♦ 
earectfirlstfenceque 

le ruban marginal (24) est davla au moyen if ab 
moms unjet (fair. 

8. PmeerJe salon la revendteatfon 1 ou 2, 
caraottrU* an ce que 

le ruban marginal est guide dans un puipeur (30) du 
un redolent de Met. 

4. Precede eaten Puna quelconqua ds& revendicatSDns 
pnac&iantes, 
earact£rfisa en ce que 

tfaborrJ, I'atemerrtde separation (20) piece te ptua 
pre* du bord concern© (32) de la bande est active, 
afin de produira la ruban manjinaJ (24), at ehsulte, 
una rom que la ruban marginal (30) a daja etetendu 
et devfe, rautre element de separation (22) est ac- 
tive afin da prod u ire Je ruban de trarerfart (26). 

Procedd eaten Pi/ r>e qu&lcond Lre de3 revindications 
precddentes, 
eflreebfTltd enceqa* 

aprts un fransterr du ruban da transfer! (26) a an 
mofoa una section da machine sitfvante (14, 1B), 
[•element ete separation (22) (a plus glotgnd du bord 
concerns (32) de la bande eat daplace vers le bord 
Oppose (34) de (a bande, afin de separer la bande 
rests nte {28). 

Precede Men rune queteonqua dee revandlcations 
precederttee, 



to 



is 



50 



5$ 



caraetarM an oe qu 1 

aprfia un transfer* du ruban da transfer! (26) a. an 
rnoina una section de machine euivente (14, 16), 
relement da separation (20) la plus proche du bord 
concerns (S2) de b bande est depleca vqtb le bord 
conoeme (32) de la bands aft'n de separer le ruban 
marginal (24). 

Procedaselon rurtaquelconquedes revonrficstiDhs 
ptecgdente*. 
caracterli* an ce que 

le ruban de transfer: (26) est produft au molna au 
dSbut de reparation de transfer! dans la region du 
bord concerns' (32) de fa bande. 

8. Precede aebn l\ina qUelconque des reVsndbatbna 
preeddontee, 

caiMarM eh ce que 

le ruban de transfer! (26) est tfabcrd produft a una 
fable dlstanca (A1) du bord concerns (32) de la 
bande, et la d&tance au bord (32) de la banda asu 
enaufte aUgmentoe dans le direction traitavBr&aJe 
par un depiaoemant correepondam dee elements 
desepamtton (20,22), 

9. Prooede salon la revettdteatlen 8, 
carect£rte» eti oe que 

ladistancemaxlmale (A2) du ruban detransfert (26) 
au bord eenceme (22) de la bande eat Infefleure a 
«a dlstanca au bord oppoae (M) de la bande. 

10. Pmoediaeioh la revendioation 6 ou 9, 
caraeteriai en ee que 

le ruban ue trarwfert (S6) est positiorme en oonsa* 
quenee par un deptacamem dee elements de sepa- 
ration (20, 22) dans la direction traruveraale par 
rapport a au molhs una aeotion de machine suhran- 
ta(16). 

11. Proctdeeelon )a revendksatlon 10, 
oaraelerlae en ee que 

le poeltlonnememclu rUban de transfer! (25) a'effeo- 
tue da telle eerte qua eeluVcf aolt fmalamant aate! 
eurtoutaealargeurdane ta section de machine con- 
oemeeeulvantede). 

12. Preo^a^onrunequelconquedasr^vridlcauons 
pr&ced&ntea, 

eafactertse en ce que 

le ruban de transfer* (26) est d'ebord produit a une 
plus petfte distance (A1) du bord concern* (32) de 
la bande en vue dc son transtert dans au mojris une 
section de macnlng (14) ( et la distanee du bord de 
la bande (32) est eneiilta augments pour le trans- 
fer! dans au molns une autre aeotion de machine 
(16) par un deplacement correspondBftt des dia- 
mante da separation <2o f 22) dans la direction 
transversals. 
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13 - PfQe^d ^seton I'uno quatopngue das revendtoattena 
prSoedentaa, 
earaettrb* antique 
PMrraiuatamejrtdela^ 
du ruban detensfwt (fie), las a&nehts de separa- 
tion (20, 22) eont d4p*acfis en conegquanoo dans 
)a direction transversal. 

14. Procession rune qu&teori qua das revindications 
ppfioWantes, 
cared* rf«£ en ceque 

Ton uniiea comme dement de separation po, 22) & 
chaquefoi* un earner* da separation fonetionnent 
&ana contact, tn panbulfer un Aidmeht de separa- 
tion & jet d'eaii ou ft fateoeau loaer, ou uh a^merrt 
de coup* ntfoanlque, eh partteuller un dement do 
lame ou da fame ciifcutore. 

1e. Prcc6dd seJon Purrcqjeteonque des revendfcaiiora; 
prtcWeuteB, 
caraettrM en ceque 

Con txttttsa desejemenia degeneration (20,22) forc- 
ttonnant sana coma© et rop&stion de separation 
s'offectue *ur le dernier cyllndre da atfcfem (44) 
cf una machine a papier (18), 

IS. Proc6daaoton rune quabonque dee rwomficatfona 
pi£eddgntd9, 
caracttrsae en ceque 

Ton utHtee an tant quteldmants da e$peration (2D, 
22) dee Stemerrte da coi^e foncttonnam m&oanh 
quement, at I'op^ratfon da separation tfeftectue 
dans un portion rwn support^ de la banda da ma- 
terfeu (10). 

17. Prc^dsetonrunaquaiMnqUade&revandicartona 
prdc&dsntes, 
caracfcfoW en ea que 

la bands dft mat&feu [1 0) eat gltidee darts un put- 
peur (30) on un recpfent da rejut want la tfbut de 
Pop^ratlon de separation, 

1 * f? 0 ? 1 ^ 86100 runt fl uotont » Ua dss revindications 
pf£c6danteo, 

carecfatrtee' en ea qua 

tea daux ^lementa de aapamtion (20, 22} som ins- 
talled & Pintertetir dt fa bande de materiau (1 0) at la 
eeparstiem a&t commenote da mantra correapoTv 
<fante & Pintertour de catta banda da msteriau (1 0)« 

19- P^^aaioftrujiBquefconqu^deeravatidloatfona 
1 a 17j 

car&ct£fia6 an « que 

ron actfva dd]& au moina un *»mant de aeparation 
(20, 22) en dahora da la banda do materfau 

ao, Pro^de eefon rune quofoonqua das ravendlomiora 
ppeootiontc&j 



10 



caracMrM en ee que 

la ruban marginal (24) at la banda raatante (28) eont 
gukfce juaqifa ledr 3atgissement par *platias*> 
merit dafte un pufpeur (30) ou un reoptaftt da rejet. 

21. ProcMd&alonl^nequelconquedaareveridlcatiorts 
pnfeddantDdj 
caraetftrlae' en ce qua 

te ruban de transfert (26) est transfers par la blais 
cfau moina un dlspositrf de transfert auxllteire, en 
particuller un guldege par cable, una banda da 
tranetert, un dlapoalttf da fjuidaga cfair ©tfou slmt- 
laire, & la section da machine aulvante (14). 

19 PtocW6 s&lon rune qusftconque ctes raven d)oact)ona 
pnSo£dantsd, 
caracterM an ceque 

fa ruban marginal (24) est produfc avaoune targeur 
qui est comprise dans une piosa cTenvlmh 50 mm 
& ehvlron 300 mm, et da pr^renca dans une plaga 
d'arnrtron bo mm a environ 250 mm. 

23. Proe£d£ aeJon I'une quefconque des revendicsrtians 
prde^daniaa, 
omclirta* en ceque 

la ruban da transfart (28) ast produif av9C une lar- 
gaur qui eat comprise dans una plaga d'environ so 
mm a environ 400 mm, at da preference dana une 
plage d'emriron 50 mm & environ 2Q0 mm. 



£9 



£9 



39 



24> ProeM4fialonrunequaieonc|UedeBrevendlcatton9 
pnaceocntas, 

carad^M an ceque 

le ruban da tranefart (26) eat preduit de tele aorta 
35 que eon art* (as) placfe le plus pr6a du bord eorv 
cemd (3&) de b banda presents par rapport au bord 
du bdtt (40) ou aux gufde0eB parcdble une diatanoe 
(81 , B2) aup^riauro a environ 150 rm 

« » Preoddd eelon I'une quaEconqua daa revandteattons 
pffioAdarrtiBa, 
oamettrMeneactue 

te ruban da transfer! (26) est produit da tails aorta 
que son ardta (38) ptacd© Is plus prte du bord oon- 
49 camd (32) da la banda presents par rapport au bord 
du bdd (40) oU au* guidagsp par eflblo una dletan&e 
(B1 , B2) comprtse dane la plage d'onviion isc mm 
d environ 1000 mm. 

» 28-^3lttfpourletrani^rtcfUr«band B te 

Ttodble (10), en pamouiitr tfune bande da paper 
ou da carton, d'una section prteedanfe (12) 6 ab 
rnoln* une eecfon euNante (14, 16) d'una machine 
(16) aorvant a fa fabrication atfou ou au traltement 
& * bande da matfriau (io), en partioUllar d'ur^ 
machfrie 6papter 4 darn laquel la bande de maMrtau 
(1 0) pout etra dlvfd6a au rrwyen da deux eWrnenia 
da adparaifon (20, 22) en un ruten marginal ^4) 



PAGE 25/29 * RCVD AT 6/21/2005J:32^44 PMJEastem Daylight Time] * SVR:USPTO-EFXRf -1/9 ^ DN1S:872931 1 ^ CSID^260 897 WOO ^DUMTION (rnm-ss):0 WO 



06/21/2005 14:25 260-897-9300 



TAYLOR AUST PC 



PAGE 



27 



EP1l79e32B1 



23 



e'atendant dans la direction d'nfence de la bande 
(L), un rub&n de transfert (86) fflUflt^nt a ceftrta, 
qur esttransterd & au morrm une section de machine 
auhraiite (14 ( 16), alnat qu'an fa bande mrtante (2B) 
ac|acente a ee ruban de tranafert (26), pour la mlse s 
en oeiivra du procedS eekm Tun* quelconque des 
revandications prfegdentes, 
curactfcrlsS en ce que 

Ton prfivoft dee mover* pour ddvlor le ruban mar- 
glnaJ (24) lattralament & recart du ruban de trans- to 
fort (26) at la tantfra aJmuftair£ment 

27. CHsposltff eelon la revendtomten 26, 
canic!«rt*£enceque 

Ton prfivoft pour la deviation du ruban marginal (24) 
au molns un dfepoattf de production de }at tfalr. 

2fc Dfspoamf soton la revendfcstlDn 26 ou 27, 
oaraetfirlae en c* que 

I'on pnAwoH pour la d&riatton du ruban marginal (34) & 
un dteposftdireeleur. 

M. DraposMf colon la revindication 28, 
ceractfritf en ce qu* 

le dtepoaidr Cfireoteur pcas&de una eurfeca diiaotri- ss 
oa qui, vita dans la direction cfavance (L) d&j ruban 
marginal (24), passe d>un plan plat au damn dana 
la rtgton de la recaption du ruban marghei (34) k 
una surface da contact caurbfe toum$e vara ifex- 
terleurpour le ruban marginal (24) . so 

SO* Diapositif eelon la revendtestion 28, 
oanMjfrlat an ee qua 

la cteposftU dlrec«aurcamprand plualaute, en parti- 
oilier trofe, tolea directricee, au mains essentJelte* as 
merit planes, pourvuaa de parota laterals* at dlspo- 
a6«fi an fbrma de cascade* 

31. Dlepoamf salon fune quafeonque dea ravandlca^ 
tlons 25^30, ^ 
earaetfirfaBaneaque 

lea ^dmantadaa^parotlon (20, 2&) poDvantda pn> 
tenence dtre deptec& tranavereaJamant a la dimo- 
aond , «VBncedelabanda(L)peuvamatPacomman- 
dte par ta biftia tTuneoommehcta dtectrorfqua (4s) . 4* 

32. Ol8pmltkf salon Puna quBioonqua da* mvencfioa* 
c^racWrtrtericeque 

ra&nerrt da adparatioh (20) plart Fa pfua prfca du 
bord oohoerrtt (as) da la banda pout dire actfvd en 
premier, afln da produira la ruban marginal (24), 
puie, un* fole qua | e ruban marginal (BO) eat d&a 
tetidu et ddvit, Pautre Wmam do separation (22) 
poUt Mre active pour produira te ruban datmnefort 
(28). 



tlons pr^dentoa 26 - 32, 
caMet*rie£ An«*qu e 

fitment da atparatfon (22) le plus dlolgna du bord 
concern^ (32) da la banda pain etre d*ptac€ vera 
la bord oppos* {34) de Ja band**, aftr ds &6parer Is 
bands raatanta (28), apnea un transfer! du ruban de 
tranafait (26) a au moina una aectk>n aulvame (14, 
16) de la machine. 

34* Dlapoa9tff salon i'una quaiconque das revendfea* 
tions prtoddentes 26 - 33, 
cat&cttr 1*4 en ce que 

r&Jgment de s^paretJon (20) plaod |e plus prte du 
bord concern^ (32) da la bands pout ttte d*plaoi 
vam le bord concern^ (32) da la banda afti da 
parar la ruban marginal (at), aprae un tranafert du 
ruban de tmnsf&ft C2S) d au moina una aecdon aur- 
vahto(H 1a)delarnBChina. 

35. Disposltif aalon I'una quelconqu& das rsvandiea^ 
tjorepn§c6tterte»26-34 1 

aaraotfrlc^ ait ea qua 

la ruban de tranafert (26) eat produft au moina au 
debut de reparation da tmnsfaH dana la ragJon du 
bord oonoom* (32) da la bande. 

36. Dlsposmf aelon IMna quelconque doe rarandtoa- 
tmns pnfoddantea 28^35^ 

cajmct*rl8i en ee que 

le rubfin detrahefert(aB) eat d'abord prt»dultauno 
retetivamertt patita cfetanc* (at) par rapport au 
bord coneorh^ (32) da la bands, at la distance au 
bord (32) da ta banda est ensuJte egrahdte par un 
deplaeament correapondantdea Ai&twrta daadpa- 
ratton 620, 22) dana la direction transversal*. 



37. Dtepoeitif aalon la revandteatlon 30, 
Cflrvtatla^ en ce que 

la distance m ajdmaie (A2) du ruban de tranafert (26) 
aU bord ooncame (32) de la banda eat toiSriaure a 
aa distance au bord oppos* (34) de la banda. 

3flp DispoaibT adton la revaftdteatlon 36 ou 37, 
caracttrtad en ee que 

b ruban de tmnetort (2$) peut etm posftlonnS art 
conaaquence pour te da^tacement dee dtemetite de 
Bdpamtion (20, 22) dana la direction trartsvereajB 
par rapport & au moina una (1 S) aaction da machine 
aulvante (16). 

39, Dfapo$ W aejon la revamticaJHon 3fl, 
caiQct^Na^ en ce qua 

10 ruban de transfer* (28) peut ttre po$ltk)nn6 de 
aorta qW soltflnalemBnt aal&J dana touta sa 
largeur dahe la aection da machine aufvante con- 
csm^a (10). 



33. Dl^ seten tun, q^U, dea r^ndioa. 40. O^Wf seten Pune quefconqua ^ rwQndfcg . 



1B 
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flonfc precedentes 26 - 39, 
carsct£r1c6 mi cs qus 

le rUban de transfert (28), en void oe son transfer! 
dane aU moins une section do machine (14)- est 
cfabord produfr ft une relattvemerrt petfts diatom* 
(Al) du bordf cohdema (32) d« fa bande, et Is dis- 
tance aU bord (32)ctela bands est eneuite agrancfle 
pout le transitu dans au moire una autre section 
do machine (16) par un deplacemant cotraporv* 
dant das al&nerrta de separation (20, 22) dans Id 

direction transversa!*. 

41, Disposftif salon rune quelconque des mvehajca- 
fcehe precedents* 26 - 40, 

caracterlee an cm que 

la largeur respective souhaftee du ruban de trans* 
fert (2S) pout etre ajustee par Uh deptoeementcorw 
mspondant dee Elements de se>a/atlor> (20, 22) 
dans la direction trartavefsale. 

42. blepoarttr seton ftine queteonque dots revandtea- 
ttone practidentes 26 - 41 , 

e*raet*>lteefl eeque 

fon prevort en tant QU'e^eroeflt de separation po r 
22} a cheque tola un element de fiejwiaxioft fono- 
tfonnam sane contact, notamment un element da 
separation a jet cfaau ou afaiacsau fewer, ou un £)ev 
merit de coupe mecanfque, notarnrneht Un element 
de lama ou da lama drcuJaire. 



43. Disposftf selor> tone quelconque deo revemfca- 
tfohs precedentee 26 - 42, 

cetad&teeen ce que 

fort preVo* dee elements de separation (20, 22) 
forwtionnant sane contact at faperatiuti de s^are- 
tton s'offectue sur le dernier cylMre de eechage 
(44) 0*0116 machine a papier (18). 

44. Dtapoftiff seion Tune qUetcorKjUe daa revendioa- 
tfons preoedantes 2d • 43 f 

caracter W en ce que 

fan prevolt en tant quMJaments do separation po, 
22) de8 elements da coupe fonctlonnant mscsnt- 
quemant, et ^operation de separation s'effoctua 
dans uh portion non Bupportee de la band© da rrra- 

46. Procaoeeeloh Puhe quelconque das revendteatfcme 
pnScederrtee 26 • 44, 
ceracteVisa en ce que 

fee deux elements de separation (zo, 22) peuveht 
etre tnatsllee a firitdrieur da la bande de malftnan 
(10) aflh de commencer la separation de manlere 
correspondents a Jfntenaur de cette bande de ma> 
tenau (10). 

46. Olepostttf seton Puna quetenqi/a dee reveftdtea- 
ttone 36 a, 44, 



earoebertei an ce qti 4 

au mofna un element de separation (20, 22) peut 
dej& etre active en dehors de la bande da materiau 

47. Dtspostftf eelon runs quelconque des revettdlca- 
tions precedftntos 26 - 46, 

cerectei-led en ce que 

pour !e trarwf art du ruban de tmnsfert (29) a la sec- 
tion de machine sUrvarrte (14), on prdvott au mains 
un diflpoeJttf de transfert aLOdliaire, Dtrtamment un 
guldage par cable, une bando de transfer^ un dls» 
po«itif de auldage cPair et^bu SrmilaJra 

48. Dispoeitlf «elon I'une duebonque des revehdica- 
tlons precedentea 26 - 47, 

whjiuL^Hb^ en ce que 

lee elements de eeperetton (20, 22) peuveht fitre 
oommandes de tsfle aorte que fe ruban margine) 
(24) sort prodult avsc une largeur cotnprtee dans 
una ptegc d'envlron 50 rnm & environ 300 mm, de 
preMrenoa dene une plage rfahvlmn 50 mm a en- 
viron 230 mm, 



£s 49. DteposrtrT eabrr Tune quebonqua des revendlca^ 
tione pieceaentes SB - 46, 
cemctertee en ce que 

lee 6 lam ante da separation feo, 22) peuvent etre 
cemrrwidee deteOe aorta qua le ruban de trahsfart 
OT (26) 5o It prodult avec une largeur comprise dans 
tine plage tf environ 50 mm a environ 400 mrh, at 
de preference dana une plage (fanvVon 50 mm ft 
environ 200 mm. 

£0 50. DfepoaJtlr eelon f'une quelsonque daa revendfea- 
tiona prec^dantss 26 - 49, 
ce*acie>f e« eh ee que 

lac elements da Separation {SO, 22} peuvent etna 
comma ndea da teUe sorta que rerete [36) du ruban 
40 da tmnsfert prodult (26), placee le plus pres du bord 
conceme (32) de la bands, presehte par rapport au 
bord du bail (40) ou par rapport aloe guJdagea par 
c&bte una distance (B1 , B2) qui estsuperfeure&en- 
vimn iso mm. 



43 



50 



51. Diepoertff aeton rune quateonque dee revsndtoe- 
tfone preoettentes 26 - 50 t 
cemcteri84 en oe que 

lea &l$nants de separation (20, 22) peuvent etre 
comma rt daa de telle sorto que Parte (38} du rubeh 
detransfert prodult (26), placee to plus pres du bord 
concerns* (32) de le banda, presents par reppoit aU 
bord du bdtl (40) ou per rapport aux guldages par 
ofibfe une distance (B1, B2) qui eotcompHse enire 
environ 160 mm et environ 1 000 mm. 
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